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Sakerhetsforeskrift

Forklaring av
sakerhets-
symboler

Allmant

LB

FARA! Indikerar omedelbar och verklig fara som kan resultera i

dodsfall eller allvarlig skada om den inte undviks.

VARNING! Indikerar en mdjligt farlig situation som kan resultera i
dodsfall eller allvarliga skada om lampliga atgarder inte vidtas.

FORSIKTIGHET! Indikerar en situation som kan resultera i
A mindre person- och materielskada om den inte undviks.

e OBS! Indikerar risk for férsamrat resultat och mdjlig skada pa
utrustningen.

VIKTIGT! Indikerar tips for korrekt anvandning och dévrig sarskilt anvandbar
information.
Indikerar ej en mojligt skadlig eller farlig situation.

Om nagon av dessa symboler finns avbildad i "Sakerhetsforeskrifter” ar sar-
skild aktsamhet pakallad

Denna utrustning ar tillverkad med spjutspetsteknologi och i enlighet med er-

kanda sakerhetstandarder. Men om den anvands pa ett felaktigt eller ovarsamt

satt kan det leda till;

- skada eller dodsfall for anvandaren eller tredje part

- skada pa utrustningen och andra materiella tillgangar tillhérande anvan
daren eller foretaget

- ineffektiv anvandning av utrustningen

Samtliga personer som ar delaktiga i driftstart, anvandning och underhall av

utrustningen maste;

- vara kvalificerade och behdriga for uppgiften

- ha tillrackligt goda svetskunskaper

- noggrant lasa och félja denna bruksanvisning

Denna bruksanvisning maste alltid finnas till hands oavsett var utrustningen ar

placerad. Férutom bruksanvisningen méaste aven gallande generella och loka-

la regler angaende olycksférebyggande atgarder och miljéskydd beaktas.

Samtliga sakerhets- och varningsskyltar pa utrustningen;

- maste vara i lasbart skick

- far ej skadas

- far ej avlagsnas

- far ej tackas- klistras- eller malas 6ver

For information om var sakerhets- och varningsskyltar ar placerade pa utrust-
ningen v.g. se "Allmant" i denna bruksanvisning. Fore utrustningen startas
maste fel som kan aventyra sakerheten vara atgardade.

Det galler er egen sakerhet!
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Agarens
skyldigheter

Utrustningen ska enbart anvandas till det den ar avsedd for.

Denna utrustning ar enbart avsedd for den svetsprocess som anges pa typskyl-
ten.

All annan anvandning an den avsedda bedoms som felaktig. Tillverkaren kan ej
hallas ansvarig for skada som uppkommit p.g.a. felaktig anvandning.

"Korrekt anvandning" innefattar;

- att noggrant Iasa och folja samtliga instruktioner i bruks- anvisningen

- att noggrant studera och folja alla sakerhets- och varningsanslag

- utfora samtliga fastslagna inspektioner och servicearbeten.

Anvand aldrig utrustningen i foljande syfte;

- tina upp ror

- ladda batterier

- starta motorer

Utrustningen ar utformad for anvandning inom industri och verkstad. Tillverka-
ren accepterar ej ansvar for skador som uppkommit genom anvandning i hem-
miljo.

Tillverkaren accepterar ej heller ansvar for otillrackliga eller felaktiga resultat.

Anvandning eller férvaring av utrustning utanfor foreskrivet omrade bedéms
som €j i enlighet med avsedd anvandning. Tillverkaren kan ej hallas ansvarig for
skada som uppkommit p.g.a. sadan felaktig anvandning.
Omgivningstemperatur:

- under drift: -10 °C till + 40 °C

- under transport och forvaring: -20 °C till +55 °C

Relativ luftfuktighet:

- upp till 50% vid 40 °C

- upp till 90% vid 20 °C

Den omgivande temperaturen maste vara fri fran damm, syror, fratande gaser
eller vatskor, etc.
Utrustningen kan anvandas pa héjder upp till 2000 m.6.h

Agaren far endast tilldta personer att arbeta med utrustningen som:

- ar valbekanta med de grundlaggande instruktionerna angaende sa
kerhet och olycksférebyggande atgarder och har blivit instruerade i
anvandning.

- har Iast och forstatt denna bruksanvisning, sarskilt avsnittet "Saker-
hets foreskrifter" och har bekraftat detta med sin underskrift

- ar tranade i att producera erforderliga resultat.

Kontroller maste utféras regelbundet for att forsékra att samtliga anvandare
arbetar med sakerhetstankande i fokus.
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Innan utrustningen anvands ska all instruerad personal ata sig att:

- observera grundlaggande instruktioner angaende arbetarskydd
och olycksforebyggande atgarder

- lasa denna bruksanvisning, sarskilt avsnittet "Sakerhetsforeskrifter",
och med underskrift bekrafta att de forstatt och kommer att folja dem.

- Innan arbetsomradet lamnas, forsakra att personal eller material inte
kan komma till skada i er franvaro.

Utrustningar med en hogre klassificering kan paverka kvaliteten pa elnatet pa
grund av deras strominformation. Detta kan paverka ett flertal typer av utrust-
ningar pa foljande satt;

- begransningar i anslutning

- kriterier for elnatets hogsta tillatna impedans *)
kriterier for lagsta krav for kortslutning av strommen *)
*)vid granssnitt med anslutning till det allmanna elnatet

v.g se "Tekniska data"

| detta fall bor anvandaren kontrollera om utrustningen kan anslutas och,
om nodvandigt, diskutera fragan med elleverantoren.

OBS! Forsakra att natanslutningen ar ordentligt jordad.

Lokala foreskrifter och nationella riktlinjer kan krava en jordfelsbrytare nar
anlaggningen ska kopplas in pa det allmanna elnatet.

Den typ av jordfelsbrytare som rekommenders av Fronius for denna anlagg-
ning aterfinns i avsnittet "Tekniska data".

Personer involverade i svetsarbete exponeras for ett flertal faror, t.ex.;

- flygande gnistor och heta metalldelar
- stralning fran bagen vilket kan skada 6égon och hud

- skadliga elektromagnetiska falt som kan utgéra livsfara for de som
anvander pacemaker

- livshotande elchock fran elnat och svetsstrom

- skadligt buller
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Faror med giftiga
gaser och angor

- skadlig svetsrok och skadliga gaser

Den som arbetar med arbetsstycket da svetsning pagar maste bara lamplig

skyddsutrustningmed foljande egenskaper;

- flamsaker

- isolerande och torr

- tacker hela kroppen, ar oskadad och i god kondition skyddshjalm
byxor utan slag

Skyddsutrustningen bestar av ett fertal olika delar. Anvandaren ska;

- skydda 6gon och ansikte fran UV-stralning, hetta och gnistor genom
att anvanda svetsskarm med luftfilter. anvanda skyddsglasdgon, med
sidoskydd, under svetsskarmen.

- bara stadiga skor, som isolerar aven under arbete i vata skydda han-
derna med lampliga handskar (som isolerar mot elektricitet och skyd-
dar mot hetta)

- anvanda horselskydd for att skydda mot skadligt buller och forhindra
horsel skada.

Hall alla personer, sarskilt barn, borta fran arbetsomradet nar en utrustning
ar i drift eller svetsning pagar. Om det finns personer i narheten;
- papeka samtliga faror (blandning av bagen, skador fran
flygande gnistor, skadlig svetsrok, buller, faror fran elnat och svets
strom, etc.),
- tillhandahall lamplig skyddsutrustning eller stall upp lampliga skydds

skarmar.

Utrustningen genererar en maximal ljudstyrka pa <80 dB(A) (ref. 1pW) under
tomgang och under kylfasen, som foljer drift vid maximalt tillatna driftpunkt.
Ljudstyrkan ligger under maximalt tillaten niva enligt EN 60974-1

Det ar inte mgjligt att ge ett arbetsplatsrelaterat utslappsvarde under svets-
ning eller skarning da detta paverkas av bade processen och av omgiv-
ningen. Samtliga svetsparametrar paverkar, inkluderat svetsprocessen (MIG/
MAG, TIG svetsning), typ av stromkalla (DC eller AC), stromomrade, typ av
svets- metall, resonansegenskaper i arbetsstycket, arbetsomradet, etc.

Roken som produceras under svetsning innehaller farliga gaser och angor.

Svetsroken innehaller amnen som, under vissa omstandigheter, kan orsaka

fosterskador eller cancer.

- Hall ansiktet borta fran svetsrok och gaser.

- ROk och farliga gaser far ej inandas maste ventileras bort fran arbets
omradet med lamplig rokutsug.

Forsakra god tillgang till frisk luft.

Anvand annars andningsmask med lufttillférsel.

Stang ventilen pa skyddsgasflaskan eller pa den centrala gasforsérjningen

nar svetsning inte pagar. Om det rader tveksamhet dver huruvida rokutsuget

ar tillrackligt effektivt ska de uppmatta vardena for giftiga utslapp jamféras

med de tillatna grans- vardena.

Foljande komponenter orsakar bl.a. gifthalten i svetsroken:

- Metalller som anvands som arbetsstycke

- Elektroder

- Belaggningar

- Rengorings- och avfettningsmedelmm.

Relevanta sakerhetsdatablad och tillverkarens specifikationer for ovan

namnda komponenter bor darfér studeras noggrant.

Lattantandliga angor (t.ex. fran Idsningsmedel) ska hallas borta fran ba-

gens rackvidd.
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Flygande gnistor kan orsaka brand eller explosion.

- Svetsa aldrig i narheten av lattantandliga material.

- Lattantandliga material maste befinna sig minst 11 meter fran bagen eller
alternativt tackas over med godkant material.

En lamplig och godkand brandslackare ska alltid finnas redo att anvandas.
Gnistor och heta metalldelar kan ocksa hamna i omgivningen genom sma glipor
och 6ppningar. Vidta lampliga skyddsatgarder for att férhindra risk fér skada
eller brand.

Svetsning far inte utféras i omraden dar det finns risk for brand eller explosion,
eller nara slutna tankar, tunnor eller rér, férutom da dessa har férberetts for
svetsning i enlighet med gallande nationella och internationella regler.

Utfor inte svetsning pa behallare som anvands, eller har anvants, till att for-
vara gaser, bransle, mineraloljor eller liknande produkter. Aven sma rester av
dessa substanser utgor stor risk for explosion.

En elektrisk chock ar livsfarlig och kan vara dodlig.

Ror inga spanningsférande delar varken pa in- eller utsidan av utrustningen.
Under MIG/MAG svetsning och TIG svetsning ar svetstraden, tradspolen,
matarhjulen och alla metalldelar som ar i kontakt med svetstraden, spannings-
forande.

Placera alltid matarverket pa ett fullgott isolerat underlag eller anvand en
passande, isolerad, matarverkshallare.

Forsakra att ni och andra ar skyddade med ett fullgott isolerat, torrt, tillfalligt
underlag for att skydda mot jord/aterledarpotential. Detta tillfalliga underlag
maste tacka hela omradet mellan kropp och jord/aterledar potential.

Alla kablar och ledare maste vara kompletta, oskadda, isolerade och ha ratt
dimensioner. Losa anslutningar och branda, skadade eller felaktigt dimensio-
nerade kablar och ledare maste omgaende lagas eller bytas ut.

Linda inte kablar eller ledningar runt kroppen eller delar av kroppen.
Tradelektroden (stavelektrod, volframelektrod, svetstrade, etc.) far;

- aldrig sankas ner i vatska for avkylning

- aldrig vidroras nar stromkallan ar paslagen.

En fordubbling av tomgangsspanning kan intraffa mellan tva strémkallors
svetselektroder. Att vidrora bada elektroderna samtidigt ar livsfarligt och kan
under vissa omstandigheter fa dodlig utgang.

Lat en kvalificerad elektriker kontrollera natkablarna regelbundet for att for-
sakra att skyddsjordledaren fungerar ordentligt.

Utrustningen far endast kopplas till elnatet med en skyddsjordledare och en
skyddjordkontakt.

Om utrustningen ansluts till elnatet utan skyddsjordledare och skyddjordkon-
takt kommer det att bedémas som grov vardsléshet.

Tillverkaren kan ej hallas ansvarig for skada som uppkommit p.g.a. sadan felak-
tig anvandning.

Om nddvandigt, se till att arbetsstycket ar jordat med lamplig jordanslutning.
Stang av anlaggningen om den inte anvands.

Anvand sakerhetssele vid arbete pa hog hojd.

Fore arbete ska utféras pa utrustningen, stang av den och dra ut natkontakten.
Satt upp tydliga, lattlasta, varningsskyltar pa utrustningen for att forhindra att
nagon nagon ansluter den till elnatet och startar den igen.

Efter att utrustningen Oppnats;

- ladda ur alla spanningssatta komponenter

- forsakra att alla komponenter ar spanningslosa

Omarbete maste utféras pa utrustningen, utse en person till att sla av natstrom-

brytaren i ratt dgonblick.
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Om féljande instruktioner ignoreras kan instabila svetsstrommar utvecklas
med foljande konsekvenser:

- Brandfara

- Overhettning av delar i kontakt med arbetsstycket

- Irreparabel skada pa skyddsjordledare

- Skada pa anlaggningen och annan elektrisk utrustning

Forsakra att aterledarklamman ar ordentligt fastsatt pa arbetsstycket.

Fast aterledarklamman sa nara svetsstallet som majligt.

Om golvet ar elektriskt ledande maste utrustningen stallas upp pa ett tillrack-
ligt isolerande material for att isolera den fran golvet.

Om kopplingsbox eller tvillinghuvud monteras, t.ex., observera féljande:

Den av brannarens tradelektroder/elektrodhallare som inte anvands ar ocksa
spanningsforande. Forsakra att den brannare/elektrodhallare som inte anvands
halls tillrackligt isolerad.

Vid automatiska MIG/MAG applikationer, forsakra att endast en isolerad trad-
elektrod dirigeras till matarverket fran tradtrumman, stérre matarverksspolen el-
ler trédspolen.

Utrustningar med klass A stralning;

- ar endast konstruerade for anvandning i industriell miljo

- kan orsaka ledande och elektromagnetiska stérningar

Utrustningar med klass B stralning;

uppfyller stralningskriterier for anvandning i bostad- och industri-

miljo detta galler aven bostadsomraden dar strommen levereras fran det all-
manna lagspanningsnatet.

EMC klassifikation anges pa typskylten eller i avsnittet "Tekniska data”.

ven om en utrustning haller sig inom gransvardena for stralning, kan den i
vissa fall paverka det applikationsomrade den ar konstruerad for (t.ex. nar an-
nan storningskanslig utrustning befinner sig pa samma plats eller om lokalen
dar anlaggningen ar uppstalld ar nara radio- eller tv- mottagare).

Om sa ar fallet ar anvandaren skyldig att vidta lampliga atgarder for att komma
till ratta med problemet.

Undersdk majliga problem och utvardera narliggande utrustningars stérnings-
ningskanslighet i enlighet med gallande nationella och internationella krav:
Sakerhetsanordningar

- Nat-, signal- och datakablar

- IT - och telekomutrustning

- Mat- och kalibreringsinstrument

Atgérder for att undvika EMC problem:
1. Natmatning
- om elektromagnetisk stralning upptrader trots korrekt anslutning
till elnatet ar ytterligare atgarder nédvandiga (t.ex. att anvanda ett [amp-
ligt natspanningsfilter).

2. Svetskablar
- maste hallas sa korta som mojligt
- maste laggas tatt tillsammans (for att undvika EMF problem)
- maste hallas sa langt borta fran andra kablar som mgjligt

3. Potentialutjamning

4. Jordning av arbetsstycket
- omnddvandigt, etablera jordanslutning via lamplig kondensator.

5. Skarma av, om nddvandigt
- skarma av mot andra narliggande utrustningar
- skarma av hela svetsinstallationen

10
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Elektromagnetiska falt kan utgéra hitills delvis okanda halsorisker;

- effekter pa halsan for personer i narheten, t.ex. barare av pacemakers
och hérapparater barare av pacemakers maste radgora med lakare
fore de vistas i narheten av utrustning eller pagaende svetsning

- av sakerhetsskal bor avstandet mellan svetskablarna och svetsarens
huvud/kropp vara sa stort som mojligt

- bar inte svetskablar och slangpaket éver axeln eller vira dem runt na-
gon kroppsdel.

Foljande krav pa skyddsgaskvalitet maste uppfyllas om svetssystemet skall
fungera pa ett korrekt och sakert satt:

- Storlek pa fasta materian <40 mikrometer

- Tryckdaggpunkt <-20 ° C

- Max. oljeinnehall <25 mg / m3

Filter maste anvandas vid behov.

OBS! Det finns en 6kad risk for nedsmutsning om ringledning anvands

Hall hander, har, klader och verktyg borta fran alla rérliga delar. Till exempel,;

- flaktar

- kugghjul cylindrar, valsar skaft tradspolar och svetstrad

Stoppa inte in fingrarna nara roterande drivkugghjul eller nara rérliga drivande

komponenter.

Kapor och sidopaneler far endast 6ppnas/tas bort under arbete med underhall

eller reparationer.

Under drift;

- forsakra att alla kapor ar stangda och att alla sidopaneler ar ordentligt
pa plats.

- hall alla kapor och sidopaneler stangda

Svetstraden som kommer ut fran brannaren utgor stor risk for skada. Den kan
tranga igenom handen, skada ansikte och ogon, etc.

Hall darfor alltid brannaren riktad bort fran kroppen (anlaggningar med matar-
verk) och anvand lampliga skyddglasdgon.

Vidroér aldrig arbetsstycket under eller efter svetsning
- risk fér brannskador.

Slagg kan skvatta fran avsvalnande arbetsstycken. Specificerad skyddsutrust-
ning maste darfér baras dven under efterarbete med arbetsstycket. Atgarder
maste ocksa vidtas for att forsakra att aven andra personer ar tillrackligt skyd-
dade.

Brannare och andra delar med hég arbetstemperatur maste alltid tillatas svalna
fore hantering.

Sarskilda bestammelser galler i utrymmen med hog risk fér brand eller explo-
sion.

Observera relevanta nationella och internationella féreskrifter.

Stréomkallor som ska anvandas i utrymmen med forhojd elfara (t.ex. nara ang-
pannor) maste bara en skylt markt "Sakerhet”. Men stromkallan maste nédvan-
digtvis inte placeras i sadana utrymmen.

Risk for skallning av kylvatska. Stang av kyleneheten fére bortkoppling av fl6-
des- och returslangarna.

Observera informationen pa kylvatskans sakerhetsdatablad i samband med
hanteringen av den. Sakerhetsdatabladet kan laddas ner fran Axson Tekniks
hemsida, Axson.se/Downloads.htm.

11



Faror med
batteri

Anvand endast lampliga lyftanordningar fran Fronius nar utrustningen ska lyftas

med kran.

- Haka fast kedjor och/eller rep i samtliga lyftpunkter som finns pa lyftan
ordningen.

Kedjor och rep maste vara i en vinkel sa nara den vertikala som mgjligt. Ta bort

gasflaskan och matarveket (MIG/MAG och TIG anlaggningar).

Om matarverket ar fast vid en lyftdgla under svetsning, anvand alltid en pas-
sande, isolerad matarverkshallare (MIG/MAG och TIG anlaggningar).

Om utrustningen har barrem eller handtag ar dessa enbart avsedda for da

den ska baras for hand. Barremmen ar inte avsedd for transport med truck eller
andramekaniska lyftanordningar.

Alla lyfttillbehor (remmar, handtag, kedjor, etc.) som anvands tillsammans
med utrustningen eller dess komponenter maste testas regelbundet (t.ex. for
mekaniska skador, korrosion eller férandringar orsakade av andra faktorer i
omgivningen. Intervall och omfattning for test maste félja gallande nationella
standarder och direktiv som minimumkrav.

Lukt och- farglds skyddsgas kan omarkt lacka ut om en adapter anvands for
anslutningen till skyddsgasen. Fére montering, tata adaptern for skyddsgas-
anslutningen med gangtejp.

De amnen som ingar i batteriet som anvands, i denna enhet, kan vara skadligt

for miljon och for manniskors och djurs halsa.

Om enheten blir skadade, observera foljande punkter:

- Se till att Iackande vatskor inte kan komma in i mark eller grundvatten

- Om féroreningar redan har skett, maste den tas bort i enlighet med rele
vanta nationella regler

Batteriet kan dverhettas och fatta eld. Utsatt inte enheten fér varme (exempelvis
en permanent varmekalla eller eld)

Om batteriet ar skadat eller utsatts for felaktig anvandning, kan farliga angor
som avges irritera luftvagarna.

Om detta hander:

- Se till att det finns tillgang pa frisk luft

- Sok lakarvard i handelse av obehag

Med ett defekt batteri, kan vatska lacka ut ur anordningen.

- Undvik kontakt med vatskan

- Lamna enheten over till en Fronius aterforsaljare for reparation

- Rengor och kontrollera alla delar som har kommit i kontakt med vatskan

Anvand inte eller forvara inte enheten i en potentiellt explosiv miljo. Sarskilda
regler galler i utrymmen med risk for brand eller explosion. Falj tillampliga natio-
nella och internationella bestammelser.

For att uppfylla EU- direktiv 2006/66/EG om batterier och ackumulatorer och
dess genomforande i nationell lagstiftning, batterier och laddningsbara batterier
som har natt slutet av sin livslangd samlas in separat och lamnas till en god-
kand atervinningsanlaggning. Var noga med att returnera alla enheter som du
inte langre behover till aterforsaljaren, eller ta reda pa om det finns godkanda
insamling och atervinnings- stationer i ditt omrade. Att ignorera detta EU- direk-
tiv kan vara skadligt for miljon och din egen halsa!

Enheter med mekaniskt oskadade uppladdningsbara batterier kan returneras
till din Fronius aterférsaljare for reparation eller batteribyte. Sa snart det blir
uppenbart att det uppladdningsbara batteriet har varit mekaniskt skadad ( t.ex.
elektrolyt lacker ut ), kassera enheten vid din narmaste atervinnings- central i
enlighet med nationella lagar och riktlinjer .

Om nagot ar oklart eller om du har nagra fragor, kontakta din Fronius aterforsal-

jare. 12
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der

vid installation
och under
transport

Skyddsgasflaskor innehaller trycksatt gas och kan explodera om de skadas.
Eftersom gasflaskorna ar en del av svetsutrustningen maste de behandlas yt-
terst varsamt.

Skydda gasflaskor som innehaller trycksatt gas fran hetta, mekanisk paverkan
slagg, 6ppen laga, gnistor och svetsbage.

Montera gasflaskan vertikalt, och satt fast den enligt instruktionerna, sa att den
inte kan valta.

Hall gasflaskan sa langt fran svetsstromkretsen, eller andra stréomkretsar, som
mojligt.

Hang aldrig brannaren pa gasflaskan.

Vidror aldrig gasflaskan med tradelektroden.

Risk for explosion - utfér aldrig svetsning pa en trycksatt gasflaska.

Anvand endast gasflaskor lampliga for andamalet ifraga tillsammans med
korrekta och lampliga tillbehor (regulator, slangar och tillbehoér). Anvand endast
gasflaskor och tillbeh6ér som ar i bra kondition.

Vand bort ansiktet fran utloppsmunstycket nar ventilen pa gasflaskan 6ppnas.
Stang ventilen pa gasflaskan nar inget svetsarbete pagar.

Om gasflaskan inte ar ansluten; lat skyddslocket pa ventilen sitta pa.
Tillverkarens instruktioner maste observeras likval som tillampliga nationella
och internationella regler for skyddgasflaskor och deras tillbehor.

En utrustning som tippar dver kan latt doda en person. Placera utrustningen
pa ett stabilt, jamnt underlag sa att den star stadigt;

Hogsta tillatna lutning ar 10°.

Sarskilda regler tillampas i utrymmen dar det finns risk for brand eller explosion;
- Observera relevanta nationella och internationella regler.

Anvand internationella direktiv och kontroller for att forsakra att arbetsstallet ar
rent och valorganiserat.

Installera och anvand endast utrustningen i enlighet med den skyddsklass som
finns angiven pa typskylten.

Nar utrustningen stalls upp; forsakra att det finns ett utrymme pa 0.5 m runtom
dar avkylande luft kan cirkulera fritt.

Nar utrustningen transporteras; observera relevanta nationella och lokala rikt-
linjer och regler for olycksforebyggande atgarder. Detta galler sarskilt de riktlin-
jer som ror de risker som kan uppsta under transport.

Innan utrustningen ska transporteras; lat kylvattnet rinna ut helt och koppla
bort féljande komponenter:

- Matarverk

- Tradspole

- Skyddsgasflaska

Efter transport, och fore driftstart,maste en visuell inspektion av utrustningen
genomforas. Eventuella skador maste repareras av kvalificerad servicetekniker
fore driftstart.
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Sikerhetsatgir- Anvand endast utrustningen om alla skyddfunktioner fungerar till fullo. Om

der

skyddfunktionerna inte ar fullt fungerande finns det risk for;

vid normala drift-

forhallanden

®

Underhall och
reparationer

I

- skada eller dodsfall for anvandaren eller tredje part

- skada pa anlaggningen och andra materiella tillgangar

- ineffektivt arbete med anlaggningen.

Varje skyddsfunktion som inte fungerar till fullo maste repareras fore anlagg-
ningen startas.

Kringa aldrig skyddfunktionerna eller satt dem ur funktion.

Fore driftstart; forsakra att ingen person kan komma till skada.
Kontrollera utrustningenminst en gang i veckan for tecken pa skada och for att
forsakra att skyddfunktionerna fungerar.

Fast alltid gasflaskan pa ett sakert satt och ta bort den i férvag om utrustningen
ska flyttas med kran.

Endast Fronius originalkylvatska passar i vara utrustningar p.g.a. dess egen-
skaper som elektrisk ledningsférmaga, frostskydd, materialkompatibilitet, brann-
barhet etc.

Anvand endast passande originalkylvatska fran Fronius.
Blanda inte Fronius originalkylvatska med andra kylvatskor.

Tillverkaren kommer ej att acceptera ansvar for skador som uppkommit p.g.a.
att annan kylvatska anvants.Dessutom kommer alla garantiansprak att avslas.
Kylvatska kan sjalvantanda. Transportera endast kylvatskan i dess forseglade
originalbehallare och hall den pa avstand fran andra lattantandliga material.

Anvand kylvatska maste avyttras pa ett miljomassigt korrekt satt i enlighet med
relevanta nationella och internationella lagar och férordningar. Ett sakerhets-
datablad for kylvatskan kan laddas ner fran Axson Tekniks hemsida, Axson.se/
Downloads.htm.

Kontrollera nivan pa kylvatskan fore svetsstart da systemet fortfarande ar kallt.

Det ar inte mdjligt att garantera att delar fran andra leverantorer ar utformade
och tillverkade for att tala de pafrestningar och sakerhetskrav som stalls pa
dem.

Anvand endast original slit- och reservdelar (galler aven standarddelar).

Gor inga andringar, installationer eller modifieringar, etc. pa anlaggningen utan
tillverkarens samtycke.

Delar som inte ar i perfekt kondition maste omedelbart bytas ut. Vid bestallining

av reservdelar v.g uppge exakt beteckning och nummer, vilka aterfinns
i reservdelslistan, samt serienumret pa er anlaggning.
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Sakerhets-
inspektion

& .|

g

Sakerhets-
symboler

Dataskydd

Tillverkaren rekommenderar att en sakerhetsinspektion av utrustningen ut-

fors minst en gang om aret.

Tillverkaren rekommenderar att stromkallan kalibreras under samma 12-

manaderspreiod.

En sakerhetsinspektion ska utféras av kvalificerad elektriker;

- efter att en andring gjorts

- efter att ytterligare delar installerats eller efter att en konvertering gjorts
efter att reparation, skétsel och underhall har utfrts minst en gang per
ar.

For sakerhetsinspektioner ska tillampliga nationella och internationella stan-
darder och direktiv foljas.
Mer information omsakerhetsinspektion och kalibrering fas fran Axson Service.

Slang inte denna utrustning med vanliga sopor! For att pa nationell niva folja
"European Directive 2002/96/EC" gallande "Fdrbrukade elektrisk och elektro-
nisk utrustning" ska elektrisk utrustning som ar férbrukad sorteras sepa- rat och
l&mnas pa godkand atervinningsstation.

En anlé?gnlng som ni inte langre behdver maste antingen I[dmnas tillbaka fill in-
kopsstallet eller till nagon av de godkanda atervinningsstationerna i ert omrade.
Atthirr1]’(_(_aI folja dettta europeiska direktiv kan medféra negativa effek- ter pa miljo
och hélsa.

Utrustningar med CE markning uppfyller de grundlaggande kraven i direk-

tivet for lagspanning och elektromagnetisk kompabilitet (t.ex. relevanta produkt-
normer fran EN 60 974 serien).

Anlaggningar med CSA testmarkning uppfyller kraven for relevanta stan-
darder i Kanada och USA. Anvandaren ar ansvarig for att varje andring som
gors av de forinstallda vardena sparas. Tillverkaren accepterar ej ansvar for
raderade personliga installningar.

Anvandaren ar ansvarig for forvaringen av de andringar som ?jorts i fabriken
instéllningar. Tillverkaren tar inget ansvar for raderade personliga
installningar.

Copyright till denna bruksanvisning ar férbehallen tillverkaren. All text och alla
illustrationer ar tekniskt korrekta vid tiden for tryckning. Vi reserveras oss ratten
att gora andringar. Innehallet i denna bruksanvisning ska inte kunna utgéra
grund for né?ra som helt ansprak fran kdparens sida. Om ni har forslag pa for

attringar, eller har upptackt fel i instruktionerna, ar vi ytterst tacksamma om ni
papekar dessa.

Axson Teknik reserverar sig for eventuella fel som kan forekomma i Fronius ori

inal samt fér eventuella fel som kan férekomma i denna svenska Oversattning.
m ni hittar fel i denna bruksanvisning, v.g kontakta info@axson.se
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Allmant

Maskin-
koncept

Varnings-
skyltar
pa enheten

AccuPocket stromkallan har féljande

funktioner:

- Drift utan elnatet

- Kompakt format

- Robust plastkapa

- God driftsékerhet aven under
svara driftférhallanden

- Barrem for enkel transport pa
byggarbetsplatser etc.

- Sakert skyddade reglage

- Bajonettfaste

Under svetsningen anpassar en elektronisk regulator stromkallans karaktaris-
tik for att passa svetselektroden. Resultatet ar en latt och kompakt enhet med
utmarkt tandnings- och svetsegenskaper.

Nar cellulosaelektroder (CEL) anvands, kan ett sarskild driftlage valjas som
ger ett perfekt svetsresultat.

TIG-svetsning med touchdown tandning dkar maojligheten for olika tillampningar.

Varningsmeddelanden och sakerhetssymboler pa stromkallan far inte tas bort
eller mélas 6ver. De varnar for felaktig anvandning som kan leda till allvarliga
personskador och matriella skador.

Betydelsen av sdkerhetssymbolerna pa enheten:
C Risk for allvarliga personskador och skador p.ga av felaktig anvandning

Anvand inte funktioner som beskrivs har innan du har helt |ast och for-

B statt fsljande handlingar:

- Bruksanvisningar

- Alla bruksanvisningar for systemkomponenterna i stromkalla, spe-
ciellt sdkerhetsreglerna

E Avyttra inte anvanda laddare eller batterier med hushallsavfall.
Kassera dem enligt gallande sakerhetsregler.
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Anvandnings-
omraden

MMA svetsning TIG svetsning med gasventilbrénnare

TIG-svetsning med integrerad
gasanslutning ar endast majligt
med TIG-versionen av enheten.
Den har foljande funktioner:

- Integrerad gassolenoidventil
it - - TIG Comfort Stop

- TIG pulsfunktion

- Haftningsfunktion

- Brannaravtryckare

- Up/Down brannare
(77777 - Fjarrkontroll

TIG-svetsning med integrerad gasanslutning

Miljo Transport, forvaring eller drift av laddaren utanfoér det angivna omra-

forhallanden F det kommer anses vara felaktigt anvandande. Tillverkaren kan inte
hallas ansvarig for eventuella skador som harror fran sadan anvand-

ning.

Omgivningstemperatur:

- Vid drift: -10°C till + 40°C

- Under transport och lagring: -20°C till +55°C

Relativ fuktighet:

- Upp till 50% vid 40°C

- Upp till 90% vid 20°C

Den omgivande luften maste vara fri fran damm, syror, fratande ga-
ser eller amnen, etc.
Kan anvandas pa hojder upp upptill 2000 m
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Anvanda laddningsbar enhet

Sakerhet
Lagring och Nar du férvarar eller transporterar apparaten, iaktta de miljovillkoren i kapitlet
transport "Tekniska data".

Sarskilt om enheten inte anvands under en langre tid, tanka pa foljande:
- Forvara endast enheter som ar full laddade

- Optimal férvaringstemperatur: + 20 ° C

- Ladda enheten minst var sjatte manad

Vid transport av enheten tank pa folja nationella riktlinjer.

Observera foljande sakerhetsuppgifter for transport:

- Farligt gods klass: 9

- Klassificeringskod: M4

- Forpackningsgrupp: Il

Livslangd pa
det upplad-
ningsbara
batteriet

VIKTIGT! Livslangden for ett laddningsbart batteri ar helt beroende av hur det
hanteras. Darfor ar det oerhdrt viktigt hur och under vilka forhallanden batteriet
anvands och lagras De intelligenta funktioner i enheten (se "batteriskydds funk-
tioner”) spelar en stor roll i att forlanga batteriets livslangd.

Anvandaren maste utfora vissa viktiga punkter for att garantera maximal livs-
langd pa batteriet:

- Ladda batteriet efter varje urladdning

Vanta inte tills batteriet ar helt urladdat innan du laddar det.

- Skydda enheten fran extrema influenser

Optimala miljéférhallanden fér anvandning och férvaring:

- Temperatur: 15° Ctill 25° C

- Luftfuktighet: 50%

- Omgivande luft fri fran damm och fratande angor eller gaser

Om enheten ar inaktiv, ladda den regelbundet.

Ladda enheten minst var 6 manad.
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Innan driftsattning

Korrekt
anvandning

Regler for
installation

Natanslutning

Generator drift

Innan anvand-

ning forsta
gangen

Stromkallan ar uteslutande avsedd for MMA-svetsning och TIG-svetsning.

Det integrerade batteriet far endast laddas med Fronius ActiveCharger 1000.
All annan anvandning anses felaktig.

Tillverkaren ansvarar inte for skador som uppkommit till féljd av sadan anvand-
ning.

Korrekt anvandning innefattar:

- | dverensstammelse med bruksanvisningarna

- Att utféra alla foreskrivna kontroll- och underhallsarbeten

A VARNING! Enhet som tippar éver eller faller kan orsaka allvarliga
skador. Placera enheten pa en stabil jamn yta.

Enheten ar testad for IP 23 skydd, vilket innebar:

Skydd mot intrdngande av fasta frammande féremal med en diameter>
12,5 mm

- Skydd mot vattendusch fran vertikal vinkel upptill 60°

Kylluft
Enheten skall stallas upp pa ett sadant satt att kylluften kan floda fritt genom
springorna i de framre och bakre panelerna.

Damm
Se till att metalldamm, vid slippning, inte sugs in i systemet genom flakten.

Utomhus drift
Enheten kan stallas in och anvandas utomhus i enlighet med IP23 kapslings-
klass. Undvik direkt vata (t.ex. fran regn).

Enheten ar avsedd att anslutas till en elnatet enbart via Fronius ActiveCharger
1000 (hybriddrift).

e OBS! Garantin ar ogiltig om enheten anvander annan typ av laddare.

Batteriladdningsystemet ar helt generator-kompatibel, férutsatt att maximal
effekt som levereras av generatorn ar minst 2 kVA.
Detta ar ocksa fallet om generatorn ifraga ar en inverter (vaxelriktare).

OBS! Spanningen som levereras av generatorn far aldrig 6verstiga 6vre
eller undrestiga gransen for natspanningens toleransomrade. Information
om natspanningstoleransen finns i avsnittet "Tekniska data”.

Som ett resultat av lagring och transport kommer batteriet inte att vara fulladdat
vid leveranstillfallet.
Darfér maste batteriet fulladdas innan enheten anvands for férsta gangen.
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Anslut batteriladdningsystemet till elnatet.

Anslut stromkallan till batteriladdningsystemet.

[l Batterikapacitets indikatorn blinkar for att indikera det aktuella
laddningstillstand; batteriet laddas

Indikatorn tands nér batteriet ar fulladdat

D Pa stromkallan, tands alla indikatorna for batterikapacitet
Stromkallan ar nu klar att anvandas

20



Kontrollelement och anslutningar

Sakerhet

A

_

VARNING! Anvandning av utrustningen pa fel satt kan orsaka
allvarliga skador. Anvand inte funktioner som beskrivs forran du
har last och forstatt féljande dokument:

- Bruksanvisningarna

- Alla bruksanvisningar for systemkomponenterna, sarskilt séker-
hetsreglerna

OBS! Pa grund av programuppdateringar, kan det handa att
enheten har vissa funktioner som inte finns beskrivna i denna
bruksanvisning eller vice versa. Individuella bilder kan ocksa skilja
sig nagot fran de faktiska kontrollerna pa enheten, men dessa
kontroller fungerar pa exakt samma satt.

Anslutningar
och mekaniska
komponter

(1) (-) stromuttag

med bajonettfattning

(2) (+) stromuttag

med bajonettfattning

(3) Skyddsgasanslutning
endast med TIG-version

(4) Luftfilter

(5) Laddaruttag
Vilken anslutninguttag som anvands beror pa vilken svetsprocess som

anvands.

- MMA-svetsning (beroende pa elektrod typ)

(+) Stromuttag for elektrodhallare och aterledar- (jord) kabel
(-) Stromuttag for elektrodhallare och aterledar- (jord) kabel

- TIG-svetsning

(+) Stromuttag for aterledar- (jord) kabel
(-) Stromuttag for svetsbrannare

21



Kontrollpanel

(1)

(2)

()

(4)
()

Installningsvarde indikator

visar vilken installt varde som valts:

- ™ Dynamik

- EN Svetsstrom

- Softstart/hotstart

- TIG puls (endast med TIG-version)
Enhetsindikator

visar det varde som andras med justeringsratten (8):
- Procent

- K4 Spanning (volt)

- Frekvens (Hz)

- Tid (sekunder)

Indikator for batterikapacitet

visar laddningen av batteriet:

- IIII} Batteriet ar fulladdat

- [ﬂ]Batterikapacitet 75 %

- II.Batterikapacitet 50 %

- _Batterikapacitet 25 %

- IR Batteriet urladdat - > Ladda batteriet nu!

Visar driftlage:

- blinkar driftlage

- laddning

- snabbladdning

- hybridlage
- Tander upp

- i svetslage

- vid underhallsladdning
Installt varde pa digital displayen
visar nivan pa valt installningsvardet.
Processindikator
visar vilken svetsprocess har valts:
-  =msick MMA-svetsning
- 7ace.  MMA-svetsning med cellulosaelektrod
- #ATne  T|G-svetshing

- @SSP garskilda program
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(6)

(7)

(8)

(9)

(10)

(11)

(12)

Svetsprocessknapp
for val av svetsprocess

Pa/Av-knapp

for omkoppling av stromkallan

Knappen maste hallas intryckt i minst 2 sekunder innan den reagerar (for
att skydda mot oavsiktlig anvandning)

Justeringsratt
- for kontinuerlig justering av valt installningsvarde (4)

TAC indikator
tands nar haftningsfunktionen aktiveras
(endast pa TIG-enheter vid TIG-svetsning)

Installningsknapp
for att valja dnskat vardet (1)

Statusindikatorer
visa olika driftlagen for stromkallan:
- [ VRD - spanningsreduktion ar aktiverad
- Endast med VRD enhet
- Instéliningar - tands i installningslaget
- 3 Temperatur - enheten utanfor det tillatna temperaturomradet
- M Fel - se aven avsnittet "Felsdkning"

Knapplas indikator
visar att knapplaset (stoldskydd) ar aktiv.
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Batteriets skyddsfunktioner

Allmant

Batteriets skyddsfunktionerna tjanar till att:
- Oka livslangden pa batteriet

- Skydda batteriet fran langvariga skador

- Oka tillforlitligheten i enheten

Djupurladdnings Enheten har ett djupurladdningskydd fér att varna anvandaren om att laddnin-

skydd

Automatiskt
avstangning

Temperatur
overvakning

Overladdnings-
skydd

gen av batteriet ar for Iag. Apparaten stangs av.

Djupurladdningens skyddsfuktioner:
- Nar batterikapaciteten ar slut
- ¥ \ndikatorn for batterikapaciteten slocknar
- "Lo" visas i den digitala displayen
- Svetslage ar inte langre mojligt
- Apparaten stangs av i slutet av den automatiska avstangningstiden

A FORSIKTIGHET! En urladdning kan forstéra batteriet.
Om djupurladdningsskyddet aktiveras, ladda enheten omedelbart.

Automatisk avstangning undviker onédig stromférbrukning och darmed foérlang-
er den effektiva driftperiod med en batteriladdning.

Om enheten inte anvands eller drivs under en angiven tidsperiod, stangs den
av automatiskt.

For att aktivera enheten, tryck pa Av/Pa-knappen - intryckt i minst 2 sekunder.

e OBS! Fabriksinstallningen fér den automatiska avstangningstiden
ar 15 minuter. Detta vardet kan andras i installningsmenyn med
tSd parametern.

Temperaturdvervakningen forhindrar batteriet fran att laddas eller urladdas om
det ar utanfor det tillatna temperaturomradet.

Om batteriet dverstiger eller understiger det tillatna temperaturomradet:

- Temperaturindikatorn tands

- Varken svetsning eller laddning ar mgjlig

Nar batteriet ar fulladdat stangs laddaren av automatiskt och vaxlar
till underhallsladdningslage.

| detta laget kan enheten vara ansluten till laddaren i obegransad tid.
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MMA svetsning

Forberedelser

MMA svetsning

Softstart
Hotstart
funktion

1. Hall Av/Pa-knappen intryckt i minst 2 sek. for att stanga av stromkallan
- Indikatorerna slocknar.

2. Anslut aterledar- (jord) kabeln till (+) eller (-) strdmuttag, beroende pa
elektrodtyp, och las fast den.

3. Anvand andra anden av aterledar- (jord) kabeln for att uppratta en
anslutning till arbetsstycket.

4. Anslut elektrodhallarkabeln till (+) eller (-) stromuttag, beroende pa elek-
trodtyp och las fast den.

5. Montera elektroden i elektrodhallaren.
FORSIKTIGHET! Risk for personskador och matriella ska
dor fran elektriska stotar. Sa snart stromkallan ar paslagen,
ar elektroden i svetsbrannaren aktiv. Se till att elektroden

inte vidror personer eller elektriskt ledande eller jordade
delar (t.ex. maskinhdlje, etc.)

6. Hall Av/Pa-knappen intryckt i minst 2 sek. for att starta stromkallan
- g svetsstromindikatorn tands upp.
- den digitala displayen visar den specificerade svetsstrommen.

-_

Anvand svetsprocessen for att valja en av féljande processer:
MMA-svetsning
STICK
7 indikatorn STICK tands

74 CEL MMA-svetsning med cellulosaelektrod
indikator CEL tands

2. Tryck pa installningsknappen tills
E! svetsstromindikatorn tands

3. 6 Valj svetsstrom med justeringsratten

4. Borja svetsa

Den har funktionen anvands for att stalla in startstrom.
1. Tryck pa installningknappen tills
Softstart/Hotstart indikatorn tands

2. 6 Vrid installningsratten tills dnskat varde nas

3. Borja svetsa
Vid starten av svetsprocessen, minskar svetsstrommen
‘ (Softstart) eller 6kar (Hotstart) under 0,5 sekunder, beroende pa
installningarna.
Forandringen i svetsstrommen visas som en procentandel av huvud
stromen. t ex natstrom installningen = 90 A
- 100% > startstrom = 90 A > funktion avaktiverad
- 80% > startstrom = 72 A > Softstart
25



Bagdynamiken

Installningsomrade: 0-200%

Softstartfunktionen:

- Minskad porbildning med vissa
elektrodtyper

Hotstart funktionen:

- Forbattrad tandning, aven nar du

90A anvander elektroder med daliga

tandegenskaper

- Battre sammansmaltning av grund-
materialet under uppstartsfasen,
vilket innebar farre kallstarts
defekter

- Forhindrar slagginneslutningar

Exempel pa Hot-start funktionen

f OBS! Den maximala hotstartstrommen ar begransad till den maximala
strom fran stromkallan (se tekniska data).

For att erhalla optimalt svetsresultat kan det ibland vara nédvandigt att justera
svetsbagens dynamik.

Hur bagdynamiken fungerar:

Vid tidpunkten for droppdverforing eller i handelse av en kortslutning, 6kas
stromstyrkan kort for att erhalla en stabil bage.

Om elektroden hotar att sjunka in i smaltbadet, férhindrar denna atgard svets-
smaltan ifran att stelnar, samt férhindrar en langvarig kortslutning av bagen,
detta forhindrar elektroden ifran att fastna.

1. B3 Tryck pa instaliningsknappen tills dynamik indikatorn tands

2. 6 Vrid installningsratten tills dnskad justering av vardet uppnatts
3. Borja svetsa

Justering sker med tva amperes 6kning i intervallet 0 - 100

tex:

- 0 > Bagdynamisk inaktiv > mijuk, lag-sprut bage
- 20 > Bagdynamik med 40 A stromdkning > hardare, mer stabil bage
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TIG-svetsning

Allmant

Anslut
gasflaska

Forberedelser

Noakwbd -~

1

B w

OBS! Anvand inte rena volframelektroder (fargkodad grén) om svets-
processen TIG har valts.

VARNING! Om gasflaskor valter, finns det risk for allvarliga per

A son skador och matriella skador. Placera gasflaskorna pa ett fast,

plant underlag sa att de forblir stabila. Sakra gasflaskorna for att
hindra dem fran att falla. laktta gasflasktillverkarens sékerhet
regler.

Fast gasflaskan och ta av skyddslocket fran gasflaskan

Oppna kort gasventilen for att blasa bort damm och smuts
Kontrollera tatningen pa tryckregulatorn

Skruva fast tryckregulatorn pa gasflaskan och dra at den

Anslut TIG-brannarens gasslang till tryckregulatorn

Oppna gasventil

Oppna gasventilen pa brannare eller med TIG-enheten vidror arbets-
stycket.

Stall in 6nskad gasflédeshastighet pa tryckregulatorn.

. [@] Hall Pa/Av-knappen intryckt i minst 2 sek. for att stanga av stromkallan

- Indikatorerna slocknar

Satt i stromkontakten i TIG-brannarens (-) stromuttag och vrid den
medurs for att |asa den pa plats

Stall in svetsbrannaren i enlighet med brannarens bruksanvisning
Anslut aterledar- (jord) kabeln till (+) strdmuttaget och vrid medurs for att
lasa den pa plats

Anvand andra anden av aterledar- (jord) kabeln for att uppratta en
anslutning till arbetsstycke

n FORSIKTIGHET! Risk fér personskador och matriella skador fran

elektriska stotar. Sa snart stromkallan ar paslagen, ar elektroden i
svetsbrannaren aktiv. Se till att elektroden inte vidror pesoner eller
elektriskt ledande eller jordade delar (t.ex. maskinhdlje, etc.).

6. [@] Hall Pa/Av-knappen intryckt i minst 2 sek. for att starta stromkallan

- Ead svetsstrom indikatorn tands
- den digital displayen visar den specifika svetsstrommen

1. [A] Valj TIG-svetsning med svetsprocessknappen

/A e svetsindikatorn TIG tands

2. Tryck pa installningsknappen tills

ﬂ svetsstromindikatorn tands

3. @ Vilj svetsstrom med justeringsratten

4. Borja svetsa
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Bagtandning

]
A

N N N

TIG-enheter med Fronius brannare

1.

SR ECSAEN

Placera gasmunstycket ner mot tdndningsomradet, det skall finnas ett
mellanrum pa ca. 2 -3 mm mellan Volframelektroden och arbetsstycket.
Luta gradvis upp brannaren tills att Volframet vidror arbetsstycket .
Skyddsgas borjar floda

HGj svetsbrannare och vinkla den till normalt lage

Ljusbagen tands

Borja svetsa

Svetsbrannare med gasventilsavstangning

1.

B w

Placera gasmunstycket ner mot tandningsomradet, det skall finnas ett
mellanrum pa ca. 2 - 3 mm mellan Volframet och arbetsstycket.
Oppna avstangningen péa gasventilen

Skyddsgas borjar floda

Luta gradvis svetsbrannare tills Volframet vidror arbetsstycket

HOj svetsbrannare och vrid den till sitt normala lage

Ljusbagen tands

Borja svetsa
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Installningsmeny

Atkomst till 1. [A]Anvand svetsprocessknappen for att valja den process vars installations-
Instéllnings- parametrar ska andras:
menyn

74 stick MMA-svetsning
7@ ce. . MMA-svetsning med cellulosaelektrod
/ane  TIG-svetsning

2. B2+ Al Tryck pa instéllnings- och svetsprocessknapparna samtidigt
- Efter att ha slappt knapparna visas koden for den forsta parametern i
instaliningsmenyn.

Justering av 1.6 Vrid installningsratten for att valja dnskad parameter
svetsparametrar
2. Tryck pa installningsratten for att visa det forinstallda vardet for parame
tern
3. Vrid instaliningsratten for att andra vardet

- Det nya vardet borjar galla omedelbart
- Undantag: nar du aterstaller till fabriksinstallningarna, tryck pa install-
ningsratten efter att vardet andrats for att aktivera det nya vardet.

4.@ Tryck pa installningsratten for att aterga till listan 6ver parametrar

Lamna 1. Tryck pa installnings- eller [ A'] svetsprocessknappen for att ga ur
installnings- installningsmenyn

menyn

Parametrar for Parameter Beskrivning Omrade Enhet
MMA svetsning Hot-Start tid (Hti) 0,1 - 2 sekunder

for Softstart/Hotstart funktion
Fabriksinstallning: 0,5 sekunder

Anti-stick (Ast) PA
Nar anti-stick-funktionen ar aktiv, slacks AV
bagen efter 1,5 sekunder i handelse av en
kortslutning (elektrod fastnar)

Fabriksinstallning: P& (aktiverad)

Brytspanningar (Uco) 25-80 Volt
Anvands for att ange vid vilken
baglangd som svetsprocessen avslutas.
Svetsspanningen okar da langden pa
bagen okar. Bagen slacks nar spanningen
nat det varde som stallts in.
Fabriksinstallning: 45 volt
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Parameter Beskrivning Omrade Enhet

Mjukvaruversion (SOF)
Fullstandiga versionsnummer for
den installerade programvaran

finns i displayen och kan hamtas
genom att vrida pa installningsratten.

Automatisk avstangning (TSD) 300-900 sekunder
Om enheten inte anvands under en AV

viss tid, stangs den av automatiskt.

Fabriksinstallning: 900 sekunder

Fabriksinstallning (FAC)

For aterstallning till fabriksinstallningar.

- Avbryt aterstall NEJ

- Aterstall parametrarna fér den  JA
valda svetsprocessen till fabriks-
installningarna

- Aterstall parametrarna fér alla ALLA
svetsprocesser till fabriks-
installningarna

8 Aterstaliningen till fabriksinstalining maste bekréaftas genom att trycka pa
installningsratten!

Parametrar for Parameter Beskrivnin Omrade Enhet
manuell metall- Hot-Start tid (Hti) 0,1 till 2 sekunder
bagsvetsning for Softstart / hotstart funktion
(MMA) Fabriksinstalining: 0,5 sekunder
svetsning med
Cel-elektrod Anti-stick (Ast) PA

Nar anti-stick-funktionen ar aktiv, slacks AV

bagen efter 1,5 sekunder i handelse av en
kortslutning (elektroden fastnar)
Fabriksinstallning: PA (aktiverad)

Brytspanningar (Uco) 25-80 Volt
Anvands for att ange vid vilken

baglangd som svetsprocessen avslutas.
Svetsspanningen dkar da langden pa

bagen Okar. Bagen slacks nar

spanningen natt det varde som stallts in.
Fabriksinstallning: 45 volt

Mjukvaruversion (SOF)
Fullstandiga versionsnummer for
den installerade programvaran

finns i displayen och kan hamtas
genom att vrida pa installningsratten.

Automatisk avstangning (TSD) 300-900 sekunder
Om enheten inte anvands under en AV
viss tid, stangs den automatiskt av.
Fabriksinstallning: 900 sekunder
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Parameter Beskrivning Omrade Enhet
Fabriksinstallning (FAC)
For aterstallning till fabriksinstallningar.
- Avbryt aterstall NEJ
- Aterstéll parametrarna for den  JA
valda svetsprocessen till fabriks-
installningarna
- Aterstéll parametrarna for alla ~ ALLA
svetsprocesser till fabriks-
installningarna

Aterstaliningen till fabriksinstalining maste bekréaftas genom att trycka pa
@ installningsratten!

Parametrar for Parameter Beskrivnin Omrade Enhet
TIG-svetsning Haftning ( TAC) AV
Denna parameter ar endast relevant 0,1 -9,9 sekunder
for AccuPocket 150/400 TIG-stromkalla PA

Gasefterstromningstid (GPO) 0 - 9,9 sekunder
for Softstart/Hotstart funktion
Fabriksinstallning: 0,5 sekunder

Comfort Stop Kanslighet ( CSS ) 0,3-1 Ingen
Denna parameter ar endast relevant
for AccuPocket 150/400 TIG-stromkalla

Brytspanning (Uco) 12-40 Volt
Anvands for att ange vid vilken

baglangd som svetsprocessen avslutas.
Svetsspanningen dkar da langden pa

bagen okar. Bagen slacks nar spanningen

nat det varde som stallts in.

Fabriksinstallning: 15 volt

Mjukvaruversion (SOF)
Fullstandiga versionsnummer for
den installerade programvaran

finns i displayen och kan hamtas
genom att vrida pa installningsratten.

Automatisk avstangning (TSD) 300-900 sekunder
Om enheten inte anvands under en AV

viss tid, stangs den automatiskt av.

Fabriksinstallning: 900 sekunder

Fabriksinstallning (FAC)

For aterstallning till fabriksinstallningar.

- Avbryt aterstall NEJ

- Aterstéll valda parametrar for JA
svetsprocessen till fabriksinst.

- Aterstéll parametrarna for alla ALLA
svetsprocesser till fabriksinst.

@ Aterstaliningen till fabriksinstalining maste bekréaftas genom att trycka pa
installningsratten! 31



Skotsel, underhall och avfallshantering

Sakerhet

Allmant

Vid varje
uppstart

Var 2 manad

Avfall

Under normala driftférhallanden, kraver enheten endast ett minimum av skot-
sel och underhall. Det ar dock viktigt att observera nagra viktiga punkter for att
sakerstalla att enheten ar i ett funktionsdugligt skick i manga ar.

- Kontrollera laddningskabel, svetsbrannare, svetskabel och aterledar-
(jord) anslutningen for ev .skador

- Kontrollera att enheten har ett fritt spelrum runt om pa 0,5 m for att
kylluften ska kunna strémma fritt in och ut

- Rengdr eventuella luftfilter

Avfallshantering ska ske i enlighet med gallande nationella och lokala bestam-
melser

f OBS! Luftintag och utlopp far aldrig évertackas, inte ens delvis.
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Felsokning

Sakerhet

Indikerade fel

Overhettning
"hot" visas pa displayen, temperaturindikatorn tands

hot by

Orsak: Enheten ar for varmt
Atgérd: Kontrollera/sanka omgivningstemperaturen, |at enheten svalna

Djupurladdningsskydd
"Lo" visas pa displayen, Batteriets kapacitetsindikator tands inte

Lol

Orsak: Batteriet urladdat, djupurladdningsskydd har aktiverats

Atgérd: Ladda batteriet omedelbart.
[ Nar laddningskapaciteten ar dver 25% ar batteridrift mojligt
igen.

Forsiktighet! Urladdning kan foérstéra batteriet! Forvara inte batteriet
A i urladdat tillstand.

Felkod
En felkod (t.ex. E02) visas pa displayen

S

Orsak: Internt maskinfel
Atgard: Kontakta serviceavdelningen

Felaktiga
funktioner

Enheten kan inte slas pa

Orsak: Batteriet har gatt in i ett tillstand av djupurladdning eftersom det har for-

varats for lange utan att blivit laddat

Atgard: Ladda batteriet nu
[ Nar laddningskapaciteten ar ver 25% ar batteridrift mojligt
igen. Om laddningen inte langre ar majligt, kontakta
serviceavdelningen.

Orsak: Kontrollpanelen defekt
Atgard: Kontakta serviceavdelningen

Batteriet ar inte laddat

Enheten ar ansluten till laddaren och laddaren ar ansluten till elnatet
Orsak: Enheten ar for varmt

Atgard: Kontrollera/sanka omgivningstemperatur, lat batteriet svalna
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Inget svetsstrom
Enhet paslagen, indikatorn fér den valda svetsprocessen ar tand

Orsak: Brott i svetskabelanslutning

Atgérd: Kontrollera stickkontakten

Orsak: Dalig eller ingen aterledaranslutning(jord)

Atgérd: Uppratta en aterledaranslutning till arbetsstycket

Orsak: Det finns ett avbrott i strdmkabel i svetspistolen eller elektrod-
hallare

Atgérd: Byt ut svetsbrannare eller elektrodhallare

Inget svetsstrom
Enhet paslagen, indikatorn for den valda svetsprocessen lyser, 6verhettnings-
indikatorn lyser

Orsak: Utskriftskapacitet dverskridits - enhet dverbelastad - flakt igang
Atgérd: Hall dig inom maskinens intermittensomrade

Orsak: Termostatens atomatsakring har 16st ut

Atgard: Vanta tills stromkallan automatiskt aterstalls efter avkylningsfasen
Orsak: Flakten i stromkallan ar felaktig

Atgérd: Kontakta serviceavdelningen

Orsak: Otillracklig med kylluft

Atgard: Sérj for god ventilation

Orsak: Dammfilter eller effektmodul smutsig

Atgérd: Se avsnittet "Skotsel, underhall och avfallshantering”

Inget svetsstrom
Enhet paslagen, indikatorn fér den valda svetsprocessen lyser, 6verhettnings
indikatorn blinkar
Orsak: Effektmodul fel
Atgérd: Stang av enheten och sedan sla pa den igen .
Om felet uppstar ofta, kontakta serviceavdelningen.

Inget svetsstrom
Nar enheten ar paslagen, alla indikatorerna tdnds och stanna paslagna (i mer
an 2 sekunder)
Orsak: Kortslutning (sekundarsidan)
Atgérd: Eliminera kortslutning (koppla bort elektroden eller aterledar- (jord)
kabeln fran stromuttaget)
Om felet aterkommer, kontakta serviceavdelningen.
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Felaktiga Dalig tandningsegenskaper vid MMA-svetsning
funktioner Orsak: Felaktig svetsprocess vald
Atgérd: Valj " MMA-svetsning "eller" MMA svetsning med Cel elektrod" process

Orsak: Startstrommen for Iag; elektroden fastnar vid tdndning
Atgéard: Oka startstrmmen med hjalp hotstart funktionen

Orsak: Startstrommen for hog; elektroden forbrukas for snabbt vid tandning eller
genererar en hel del sprut
Atgéard: Minska startstrommen med hjélp av Softstart funktionen

| vissa fall blir det bagavbrott under svetsning

Orsak: Elektrod- (t.ex. sparad elektrod) spanningen for hog

Atgard: Om det &r mojligt, anvanda alternativa elektroder eller en mer kraftfull
stromkalla

Orsak: Brytspanningen (Uco) ar for lag
Atgard: Oka brytspanningen (Uco) i instéllningsmenyn

Elektroden tenderar att fastna
Orsak: Vardet pa dynamikparametern (MMA-svetsning) ar for lagt
Atgéard: Oka vardet pa dynamikparametern

Daligt svetsegenskaper (sprut)
Orsak: Felaktig elektrodpolaritet
Atgard: Omvand elektrodpolaritet (se tillverkarens anvisningar)

Orsak: Dalig aterledar-(jord) anslutning
Atgard: Fast aterledarklamman direkt till arbetsstycket

Orsak: Installningsparametrarna ar inte idealiska for vald svetsprocess
Atgard: Valj en battre installning till vald svetsprocess

Volframelektroden smalter

Volframet innesluts i grundmaterialet under tandningsfasen
Orsak: Felaktig volframelektrodpolaritet

Atgérd: Anslut TIG-brénnaren till (-) strdmuttag

Orsak: Felaktig (eller ingen) skyddsgas
Atgéard: Anvand inert skyddsgas (argon)
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AccuPocket

150/400,

AccuPocket
150/400 TIG

Milj6

forhallanden

Tekniska data

Batteriets nominella spanning 528V
Laddstrom 10A
Snabbladdningsstrom 18 A
Batterikapacitet 396 Wh
Batterityp Li-ion
Svetsstromomrade Elektrod DC 10 -140 A
TIGDC 3-150 A
Svetsstrom i hybridlage, MMA-svetsning
40°C 18 % D.C.") 140 A
40°C 25 % D.C.") 100 A
40°C 100 % D.C.") 40A
Svetsstrom i hybridlage, TIG-svetsning
40°C 25 % D.C.") 150 A
40°C 50 % D.C.") 100 A
40°C 100 % D.C.") 65 A
Tomgangsspanning 91V
Minskad tomgangsspanning 15V
Kapslingsklass IP 23
Typ av kylning AF
Markning_for 6verensstammelse CE .S

Matt Lx B x H

435 x 160 x 310 mm

Vikt

10.9 kg

1) D. C. = intermittensfaktorn

Omgivningstemperatur:
- Vid drift: -10°C till + 40°C

- Under transport och lagring: -20°C till +55°C

Relativ fuktighet :
- Upp till 50 % vid 40°C
- Upp till 90 % vid 20°C

Transport, forvaring eller drift av laddaren utanfor det angivna
omradet kommer anses vara felaktig. Tillverkaren kan inte hallas
ansvarig for eventuella skador harror fran sadan anvandning.

Den omgivande luften maste vara fri fran damm, syror, fratande gaser

eller amnen, etc.
Kan anvandas pa hoéjder upptill 2000 m
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Reservdelar - AccuPocket

AccuPocket 150 4,075,200
AccuPocket 150 TIG 4,075,201

44,0001,0538

TIG

40,0001,0522 - TIG____ |
specify length

42,0300,1857

43,0004,1606

42,0405,0995

|
| 43,0006,0290

42,0409,5179
42,0409,1996 - TIG

&

' 42,0001,0550 N

M4x12 42,0401,1185
@ M4x20 |42,0401,1211

MEX10 |42,0401,1024
MEx14 |42,0401,1115

40,0006,1325

40,0006,3281
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