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SAKERHET

Anvéandning av symboler

Genomgaende i handboken: betyder Obs! Var uppmarksam!

FARA!
® Inneb&r fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga
personskador eller dodsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

A
A SE UP"P!
A

Innebér fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

VARNING!
Innan anvandning, las och férsta denna bruksanvisning A IL. -JJ
och folj alla etiketter, arbetsgivarens sakerhetsrutiner och : =

sékerhetsdatablad (SDS).

Sakerhetsatgarder

VARNING!
Endast kvalificerad personal far installera, anvanda, underhalla och reparera enheten.

Svetshjalmen med automatisk avblandning levereras monterad. Men innan den kan anvandas
maste den justeras sa att den passar anvandaren. Kontrollera batteriets ytor och kontakter och
reng6r dem vid behov. Kontrollera om batteriet ar i gott skick och korrekt installerat. Stall in
fordrdjningstid, kanslighet och mérkhetsgrad for tillampningen.

Hjalmen ska forvaras svalt, torrt och morkt. Ta ut batteriet fore forvaring under en langre tid.

1 Denna svetshjalm med automatisk avblandning lampar sig inte for lasersvetsning.

2. Placera aldrig hjalmen och kassett med automatisk avblandning pa en varm yta.

3 Oppna aldrig eller gor andringar pa kassett med automatisk avblandning. Det finns inga
delar inuti som kan servas av anvandaren.

4 Denna svetshjalm med automatisk avblandning skyddar inte mot allvarliga stotar.

5. Denna hjalm skyddar inte mot explosiva enheter eller fratande vatskor.

6 Gor inga modifieringar av varken kassetten eller hjalmen, savida det inte anges i den har
handboken.

7. Anvand inte andra reservdelar an de som anges i denna handbok.

8. Obehoriga andringar och reservdelar gor garantin ogiltig och kan utsatta anvandaren for
personskador.

9. Om hjalmen inte tonas ned nar bagen tands, ska du omedelbart avbryta svetsningen
och kontakta ESAB.

10. Doppa inte kassetten for automatisk avblandning i vatten.

11.  Anvand inte lésningsmedel pa kassetten for automatisk avblandning eller
hjalmkomponenterna.

12. Skydda kassetten for automatisk avblandning (ADF) fran kontakt med vétska och smuts.

e Rengo6r ADF-ytan regelbundet med rent vatten och en luddfri trasa eller
mikrofiberduk. Anvand inte starka rengoringsmedel. Hall alltid sensorerna och
solcellerna rena med en ren, luddfri trasa eller mikrofiberduk.

e Byt regelbundet ut eventuella sprackta/repade/gropiga framre tacklinser. Undvik att
stalla ner hjalmen direkt pa tacklinsen for att undvika att tacklinsen skadas i fortid.




¢ Material som kan komma i kontakt med anvandarens hud kan orsaka allergiska
reaktioner under vissa omstandigheter.

e Kassetten for hjalm med automatisk avblandning ska endast anvandas tillsammans

med den inre tacklinsen.

LJUSBAGAR - Kan skada 6dgonen och ge brannskador p& huden

" Precis som solen, avger bagen ultraviolett (UV) och annan stralning

och kan skada hud och 6égon. Het metall kan orsaka brannskador.
Utbildning i korrekt anvandning av metoder och utrustning ar
nodvandig for att forhindra olyckor. Darfor:

|'-fis\

1. Bar en svetshjalm utrustad med lampliga filternivaer for morklaggning for att skydda
ansikte och 6gon nar du svetsar eller tittar pa.
Anvand godkénda skyddsglaségon med sidoskydd under hjalmen.
Justera kansligheten pa kassetten for automatisk avbléandning (ADF) sa att den
passar tillampningen innan du svetsar. Varna personer i narheten att inte titta pa
bagen och att inte utsatta sig for stralarna fran den elektriska ljusbagen eller den heta
metallen.
4. Anvand skyddsklader tillverkade av taligt, flamsakert material. Ett flamsakert

forklade kan ocksa vara bra som skydd mot utstralande varme och gnistor.
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5. Skydda annan personal fran ljusbagar och heta gnistor med en lamplig skiljevagg
eller gardiner som inte &r brandfarliga.

6. Anvand skyddsglasdgon eller ansiktsvisir nar du hackar bort slagg eller slipar. Slagg
som hackas kan vara hett och flyga langt. Personer i narheten ska ocksa bara dubbla
skyddsglasdgon.

BULLER - Kraftigt buller kan skada hdrseln
& Skydda 6ronen. Anvand godkanda horselskydd om ljudnivan ar hog.

ROK OCH GASER

X Q Rok och gaser kan orsaka obehag eller skada, sarskilt i trAnga
:? utrymmen. Skyddsgaser kan orsaka kvavning. Darfor:

=

Undvik att ha huvudet i svetsréken. Andas inte in rok och gaser.

2. Se alltid till att ha tillracklig ventilation i arbetsomradet med hjalp av naturliga eller
mekaniska resurser. Svetsa, skar och mejsla inte pa material som galvaniserat stal,
rostfritt stal, koppar, zink, bly, beryllium eller kadmium om inte bra mekanisk
ventilation tillhandahalls. Andas inte in rok fran dessa material.

3. Arbeta inte i narheten av avfettnings- och sprayarbeten. Varmen eller bagen kan
reagera med klorerade kolvatedngor och bilda fosgen, en mycket giftig gas, och
andra irriterande gaser.

4. Om tillfallig irritation uppstar i 6gon, nasa eller hals under arbetet ar detta en
indikation pa att ventilationen inte ar tillracklig. Stoppa arbetet och vidta nddvandiga
atgarder for att forbattra ventilationen i arbetsomradet. Fortsétt inte att arbeta om
fysiska obehag kvarstar.

5. Se ANSI/ASC Standard Z49.1 for specifika ventilationsrekommendationer.




BRANDER OCH EXPLOSIONER

(‘Q o o o
. l — Varme fran lagor och bagar kan starta bréander. Hett slagg eller

i

)

gnistor kan ocksa orsaka brander och explosioner. Darfor:

=

Skydda dig sjalv och andra fran flygande gnistor och het metall.

Ta bort allt brannbart material ordentligt fran arbetsomradet eller tack éver materialet

med ett skyddande dverdrag som inte &r brandfarligt. Brannbara material &r t.ex. tra,

tyg, sagspan, flytande och gasformiga branslen, I6sningsmedel, farg, belaggningar,
papper osv.

3. Heta gnistor eller het metall kan na sprickor eller skrevor i golv eller vaggoppningar
och orsaka en dold pyrande brandhard eller brander pa vaningen under. Se till att
sadana 6ppningar skyddas mot heta gnistor och metall.

4. Svetsa, skar eller utfor inga andra heta arbeten forran arbetsstycket har rengjorts
helt fran amnen pa arbetsstycket som kan avge brandfarliga eller giftiga angor.

Utfor inte heta arbeten pa slutna behallare, de kan explodera.

5. Ha brandslackningsutrustning till hands som omedelbart kan anvandas, t.ex.
tradgardsslang, vattenhink, sandhink eller en barbar brandslackare. Se till att du
ar utbildad i att anvanda den.

6. Anvand inte utrustning som 6verskrider mérkvardena. En Overbelastad svetskabel
kan till exempel 6verhettas och utgdra en brandrisk.

7. Nar arbetet ar slutfort ska du kontrollera arbetsomradet for att sakerstélla att det inte

finns heta gnistor eller het metall kvar som kan orsaka en brand senare. Anvand

brandvakt vid behov.

N

OBSERVERA!
YTTERLIGARE SAKERHETSINFORMATION

For mer information om sakerhetsatgarder for elektrisk bagsvetsning och
skarutrustning, be din aterforséaljare om ett exemplar av "Forsiktighetsatgarder
och sékra metoder for bagsvetsning, -skarning och -mejsling” formular 52-529.

Foljande publikationer rekommenderas:

* ANSI/ASC Z49.1 "Sékerhet vid svetsning och sk&rning"

+ AWS C5.5 — "Rekommenderade metoder for gasvolframsvetsning”

* AWS C5.6 — "Rekommenderade metoder for gasmetallbagsvetsning”

*+  AWS SP — "Sakra metoder” — Omtryck, Svetshandboken

* ANSI/AWS F4.1 — "Rekommenderade sakra metoder for svetsning och
skarning av behallare som har innehallit farliga amnen”

* OSHA 29 CFR 1910 — "Séakerhets- och halsostandarder”

+ CSA W117.2 — "Sakerhet vid svetsning och skarning”

* NFPA Standard 51B — "Férebyggande av brand vid svetsning, skarning och
andra heta arbeten”

+ CGA Standard P-1 — "Forsiktighetsatgarder for séaker hantering av
komprimerade gaser i cylindrar”

* ANSI Z87.1 — "Personliga 6gon- och ansiktsskydd for yrkes- och
utbildningsverksamhet”

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till
salu. Kontakta din ESAB-aterforsaljare eller besok var webbplats for
bestallningsinformation.




Lamna in elektroniska utrustningar till tervinningsanlaggning!
Enligt direktiv 2002/96/EG, samt nationell lag, om avfallshantering
av elektrisk och / eller elektronisk utrustning ska slutanvand
utrustning lamnas till en atervinningsanlaggning. Det avilar den som
ager och/eller ansvarar for utrustningen att halla sig informerad om
vilka atervinningsanlaggningar som ar godkanda.

Kontakta narmaste ESAB-aterforsaljare for ytterligare information.

Californa Proposition 65-varning

VARNING!

Svets- och skarutrustning ger ifran sig rok eller gaser som innehaller kemikalier som i
delstaten Kalifornien ar kanda for att orsaka fosterskador och, i vissa fall, cancer.
(California Health & Safety Code Section 25249.5 et seq.)

A VARNING!

Denna produkt kan utsatta dig for kemikalier, inklusive bly, som i delstaten Kalifornien
ar kanda for att orsaka cancer och fosterskador eller andra reproduktionsskador.
Tvétta handerna efter anvandning.

Mer information finns pa www.P65Warnings.ca.gov.



http://www.p65warnings.ca.gov/

TEKNISKA DATA

Vikt

644 g (1,42 Ibs)

Optisk klass

1/1/1/1

ADF-matt (I x h)

132 x 121 mm (5,20 x 5,76 tum)

Siktomrade

118 x 71mm (4,65 x 2,8 tum)

Bagsensor 4

Ljust tillstand DIN 3

Sliptillstand DIN 3

Svetslage Morkhetsgrad fran 5-8/9-13

Reglering av moérkhetsgrad

Intern, variabel morkhetsgrad, reglering med digital knapp

Strom pa/av

Automatisk till/fran:

Reglering av kanslighet

Lag — hog, reglering med digital knapp

UV-/IR-skydd

Upp till mérkhetsgrad DIN16 vid alla tillfallen

Stromforsorjning

Solceller. Utbytbart batteri: 2 st CR2450-litiumbatterier

Omkopplingstid

1/25 000 s fran ljus till mork

Sliplage

Ja, via extern tryckknapp eller internt lagesval

Fordrojning (maorkt till ljust)

0,1-0,9 s, reglering med digital knappl

Lag stromstyrka TIG-
klassad

=3 ampere

Drifttemperatur

-10-65 °C (14-149 °F)

Forvaringstemperatur

-20-85 °C (-4-185 °F)

Certifieringar

CE (EN 166; EN 175; EN 379), ISO 16321 V1 +TIG, UKCA
ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1




Guide for morkhetsgrader
Agard Elelrodstoriek | Bagstrem | giange | morknetsgred
moérkhetsgrad (komfort)
Mindre @n 3 (2,5) | Mindre an 60 |7 —
Skarmad 3-5(2,5-4) 60-160 8 10
metallbagssvetsning 5-8 (4-6,4) 160-250 10 12
Mer &n 8 (6,4) 250-550 11 14
Mindre an 60 |7 —
Gasmetallbagsvetsning 60—160 10 11
och svetsning med
med pulverfylld rortrad 160-250 10 12
250-500 10 14
Mindre an 50 |8 10
Gasvolframsvetsning 50-150 8 12
150-500 10 14
Kolbdgsmaltskarning | (Latt) Mindre an 10 12
i luftstrom (Tung) 500 11 14
Mindre an 20 |6 6 till 8
Plasmabagsvetsning 207100 S 10
100-400 10 12
400-800 11 14
(Latt)@ Mindre &n 8 8
Plasmabagskarning (Medium)® 300 12
(Tung)® 300-400 10 14
Flamlddning - - 3till4
Flamlédning - - 2-
Kolbagsvetsning - - 14
Plattjocklek
tum mm
Gassvetsning
Latt Under 1/8 Under 3,2 4 eller5
Medel 1/8 till 1/2 3,2till 12,7 5eller 6
Tung Over 1/2 Over 12,7 6 eller8
Syrgasskarning
Latt Under 1 Under 25 3eller4
Medel 1till 6 25 till 150 4 eller5
Tung Over 6 Over 150 5 eller 6

@) Borja som tumregel med en mérkhetsgrad som &r for mork och ga sedan éver till en ljusare morkhetsgrad som ger tillracklig sikt dver
svetsomradet utan att g& under minimum. Vid svetsning eller skarning med gas dar brannaren producerar ett starkt gult ljus &r det
lampligt att anvanda en filterlins som absorberar det gula eller natriumlinjen i det synliga ljuset fran driften (spektrum).

) Dessa varden géller dar den faktiska bagen syns. Erfarenheten har visat att lattare filter kan anvandas nar bagen doljs av
arbetsstycket.

Data fran ANSI Z49.1-2005




BRUKSANVISNING

INSTALLATION AV BATTERI J
1. Anvand den medféljande skruvmejseln eller en annan skruvmejsel av
liknande storlek for att ta bort fastskruven.
2. Skjut ut batterilocket ur den externa styrladan och
sétt i batteriet korrekt (med plussidan UPPAT) och skijut tillbaka
locket pa plats efter att batteriet har satts i.
3. Sattiskruven och dra at.

Varning: Hall batteriet utom rackhall for barn!

LED-SKARM
1. Tryck pa valfri knapp pa instéllningspanelen pa kassetten for automatisk avblandning
(ADF) eller tryck pa den externa knappen "Grind” (slipning) for att aktivera LED-
skarmen.
2. LED-skarmen slacks automatiskt efter 10 sekunder om inga knappar trycks in. Symboler
pa LED-skarmen blinkar under justeringen och slutar blinka efter 8 sekunder om ingen
justering gors. De aktuella instéllningarna forblir aktiva.

BATTERIINDIKATOR
Denna ADF drivs av en solcell och (2) CR2450-litiumbatterier.

Symbolen "®®” visar aktuell status for batteriet.
Batteriindikatorn identifierar fyra nivaer av stromkapacitet. @ W~

O
Nar indikatorsymbolen visar "=" och lysdioden ”© wtmm® ” |yser med fast rott sken ska
batterierna bytas mot nya.

VALJA SLIPNINGSLAGE .
Alternativ 1: Tryck pa knappen "*=” pa ADF for att véxla till sliplage.

Alternativ 2: 3

1. Om du trycker pa knappen "GRIND” pa hjalmskalets 6vre hdgra GRIF

yttersida i 2 sekunder vaxlar ADF till sliplage.

2. Tryck pa knappen "GRIND” igen i 2 sekunder sa atergar den till ‘ S
foregdende installning av morkhetsgrad for svetsning.

| sliplaget ar linsens moérkhetsgrad fast vid morkhetsgrad 3 och kan inte justeras. Indikatorn fér
slipning ar en gul lysdiod pa ADF-installningspanelen som blinkar nar sliplaget &r aktivt.

Varning: Svetsa inte nar du anvander sliplage!

VARIABEL SKUGGKONTROLL

1. Tryck pa knappen "==” pa ADF-installningspanelen. Detta vaxlar mérkhetsgradslaget
mellan morkhetsgradsgrupperna 5-9, 9-13 eller Grind (slipning). Val;j ett
morkhetsgradsintervall mellan morkhetsgrad 5-9 eller 9-13.

2. Tryck pa knappen "SET" (stall in) for att valja morkhetsgrad. Tryck pa """ for att Oka
morkhetsgrad. Tryck pa ”l“)” for att minska moérkhetsgrad. Valj ratt mérkhetsgrad for
svets- eller skarmetoden. Se "Guide for morkhetsgrader” ovan.

KANSLIGHETSKONTROLL

Kansligheten kan endast justeras nér svetslaget anvands.

Valj onskad morkhetsgrad. )

Tryck pa knappen "SET” for att vélja kanslighet. Symbolen "$E%.” blinkar. Tryck pa """ for att
Oka kansligheten, eller tryck pa "|“)” for att minska kansligheten. Detta gér ADF mer eller mindre
kanslig for ljusbagar for olika svetsmetoder.




e indikerar att kansligheten ar l1ag. Lag kanslighet ar lamplig vid anvandning
utomhus (mycket starka ljusférhallanden i omgivningen/miljon) och med hogre stromstyrka vid
SMAW- och FCAW-drift.

indikerar att kansligheten ar hég. Hog kanslighet ar lamplig vid svetsning med
lag stromstyrka vid GTAW- eller GMAW-drift.
Under normala svetsforhallanden rekommenderas en instéllning med hogre kanslighet.

FORDROJNINGSKONTROLL

Fordréjning kan endast justeras nar svetslage anvands.
Valj dnskat morkhetsgradsintervall.

Tryck pa knappen "SET” for att valja férdréjning (Delay). Symbolen QUEIMYE blinkar. Tryck
pa """ for att 6ka fordrojningen. Tryck pa ”l=)” for att minska fordrojningen. Den har
installningen justerar den

tid det tar for linsen att bli ljusare efter svetsning. Det finns fem installningar som justerar

fordrojning, med ett fordrojningsintervall pa 0,1-0,9 sekunder.

" indikerar instéllningen for l[angst fordréjning. Den langsta tiden ar cirka 0,9
sekunder beroende pa svetspunktens temperatur och installd morkhetsgrad. Den héar
installningen lampar sig for svetsning med hdg stromstyrka dar det forekommer en efterglédning
fran svetsen.

m“::\ indikerar instaliningen for kortast fordréjning. Den kortaste tiden &r cirka 0,1
sekunder beroende pa svetspunktens temperatur och installd morkhetsgrad. Den har
installningen lampar sig for haftsvetsning eller produktionssvetsning med korta svetsar.

MINNESINSTALLNING

Sentinel A60 ADF kan spara instéllningsparametrarna i en minnesinstéllning. Anvandare kan
hamta ett minne nar som helst. Systemet kan spara upp till 9 parameteruppsattningar. Ta till
exempel minnesinstéllining 1:

1. Tryck pa knappen """ pa ADF-instéliningspanelen och vélj minne installt pa lage 1
genom att trycka pa """ eller ”[*)". Symbolen fér minnesnummer "E18” blinkar.

2. Stall in moérkhetsgrad, kanslighet och fordréjning enligt de angivna stegen ovan.

3. Nar alla instéllningar ar klara lagrar ADF parametrarna automatiskt efter 10 sekunder om
ingen atgard utfors. Minnespositionen blir position 1.

4. MINNE 2 till MINNE 9 kan stéllas in pa samma sétt. Anvandaren kan hamta
minnesinstallningen genom att forst valja minnesposition via ett kort tryck pa4 "MEMORY”
(minne) och sedan vlja énskat minnesnummer via " 2" och ” :I". ADF &ndrar automatiskt
till den valda installningen fran minnet efter 10 sekunder.

” '.__,'i”

INSTALLNINQEN LAS MORKHETSGRAD

1. Tryck pa ""“”” och hall ned i 2 sekunder. ADF andrar till Iaget "Lock Shade” (las
morkhetsgrad). | det har laget kan ADF forbli aktiverad i den valda instéliningen av
morkhetsgrad nar den &r i last lage. ADF atergér inte till ett ljusare tillstand.

2. Du kan valja morkhetsgrad fran 5 till 13 genom att trycka pa " zI” och " zI"

-
9y - By

3. Tryck pa "Z" och hall ned i 2 sekunder sa atergar ADF till standarddriftslaget.




Montering av forstoringsglas
1. Montera forstoringsglaset i férstoringsglasets ram.

2. Montera forstoringsglasets ram i kassetten for automatisk avblandning genom att skjuta
ned den i fastet for forstoringsglasets ram enligt bilden nedan.

JUSTERA HJALMENS PASSFORM

Du kan 6ka eller minska huvudbandets totala omkrets genom att vrida pa ratten pa baksidan av
huvudbandet. (Se justering 1 i bilden nedan). Detta kan goras nar du har hjalmen pa och gor att
du enkelt kan dra &t och justera bandet pa mikroniva sa att hjalmen sitter stadigt pa huvudet utan
att sitta for hart.

Om huvudbandet sitter for hogt eller for 1agt pa huvudet, justerar du remmarna som gar 6ver
huvudet. For att gora detta lossar du pa bandets dnde genom att féra laspinnen genom bandets
hal. Dra de tva delarna av bandet s att bredden 6kas eller minskas efter behov, och for
laspinnen genom det narmaste halet. (Se justering 4 i bilden nedan).

JUSTERA AVSTANDET MELLAN HIJALMEN OCH ANSIKTET
1. Tryck och hall in skjutreglaget (se justering 3 i bilden nedan) pa bada sidor for att skjuta
huvudbindslet fram och tillbaka inuti hjalmen.
2. Se till att skjutreglaget ar last i ratt Iage och kontrollera att avstandet mellan linsen och
bada 6gonen &r lika stort. P& sa sétt undviker du problem med ojamn morkhetsgrad i
ADF.

JUSTERA SYNFALTSVINKELNS LAGE

Installningen av lutning sitter pa hoger sida av hjalmen. Lossa den hégra spannratten pa
huvudbindslet och justera spaken framat eller bakat till dnskad position (se justering 2 i bilden
nedan). Dra at den hogra spannratten pa huvudbindslet igen.

84
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Certifiering och kontrollmarkning

SENTINEL™ AG60 uppfyller PPE-férordning 2016/425/EU, férordningarna (EU) 2016 som inforts i brittisk lag
samt &ndrad och harmoniserad/angiven standard EN 166:2001, EN 175:1997 och EN 379:2003+A1:2009.
Godkant organ for certifiering i Forenade Kungariket (UK): SGS United Kingdom Limited, Rossmore
Business Park, Elsmere Port South Wirral Cheshire, CH65 3EN anmalt organ nr. 0120. Anmaélt organ for
CE-certifiering: ECS GmbH, Huettfeldstrasse 50/Obere Bahnstrasse 74, 73430 AALEN/73431 AALEN
TYSKLAND som tillhandahaller godkannande och ett kontinuerligt kvalitetssystem under kontroll av
Europeiska kommissionen, det tyska arbetsministeriet och provinsernas centralkontor.

Skalet och filtret for automatisk toning &r markerade i enlighet med detta. Klassificering for 6gon- och
ansiktsskydd foljer EN379, EN175, EN166.

Vi har darfor tillatelse att anvanda féljande marken:

C € UK EN 175
CA o

Det europeiska dverensstémmelsemarket

Forklaring av ADF-markning:

3/5-9/9-13 ESAB 1/1/1/1/379 CE UKCA

3 — nummer i skalan for ljust tillstand

5-9/9-13 — nummer i skalan for morkt tillstand
ESAB - tillverkarens namn

1 - optisk klass

1 - spridning av ljusklass

1— variation i ljusgenomslapplighetsklass

1 - vinkelberoende av ljusgenomslapplighetsklass
379 — standardens nummer

16321 ESAB W3/5-9/9-13 V1

16321 — ISO-standardens nummer

ESAB - tillverkarens namn

3 — nummer i skalan for ljust tillstand

5-9/9-13 — nummer i skalan for morkt tillstand

V1 — vinkelberoende av ljusgenomslapplighetsklass

Forklaring av markning av svetshijalm:

ESAB EN175 B CE UKCA

ESAB - tillverkarens identifiering EN 175 — provningsstandard
B — motstand mot medelstor energipaverkan (120 m/s)

CE - europeisk dverensstammelse

UKCA — 6verensstammelse med Forenade Kungariket (UK)

Forklaring av framre/inre tacklins:

ESAB 1 B CE UKCA
ESAB - tillverkarens identifiering
1 — optisk klass
B — motstand mot medelstor energipaverkan (120 m/s)
CE — europeisk dverensstammelse
UKCA - dverensstammelse med Foérenade Kungariket (UK)




UNDERHALL

Inspektera svetshjalmen noggrant fére varje anvandning for att se om det finns slitna eller
skadade delar. Byt endast ut slitna eller skadade delar mot godkédnda ESAB-komponenter som
anges i reservdelsforteckningen i denna Anvandarhandbok.

Vi rekommenderar en anvandningsperiod pa 5 ar. Anvandningstiden beror pa olika faktorer
sadsom anvandning, rengoring, forvaring och underhall. Vi rekommenderar regelbundna
inspektioner och byte om hjalmen ar skadad.

BYTE AV FRAMRE TACKLINS

Byt ut den framre tacklinsen om den ar repad eller skadad. Tryck pa den halvcirkelformade
knappen som faster linsen pa utsidan bredvid den yttre knappen for sliplage (hoger sida vid
anvandning) och ta forsiktigt bort den framre tacklinsen. Nar du byter ut mot ett nytt framre
tackglas, se till att montera fran motsatt sida forst och snapp sedan fast linsen pa den sida dar
knappen faster linsen. Placera inte hjalmen med framsidan nedat nar den inte anvands.
Detta bidrar till att forlanga det framre objektivets livslangd.
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BYTE AV INRE TACKLINS

Byt ut den inre tacklinsen om den ar skadad.
Lyft linsen i sparet under filtret for automatisk toning. Den inre tacklinsen bojs uppat och lossnar
fran kassetten.

BYTA UT KASSETTEN FOR AUTOMATISK AVBLANDNING (ADF)

1. Ta bort fastskruven pa den yttre knappen for slipning som sitter pa hoger sida av
batterifacket inuti hjalmskalet och bakom knappen "GRIND” (slipning).

2. Tryck pa lasen pa bada sidorna av ADF, tryck in knappen "GRIND” ordentligt. Darefter kan
ADF tas bort fran skalet.

3. Nar du monterar en ny ADF ska du montera slipknappen fran insidan av skalet, trycka in
den ordentligt och sedan satta in ADF i skalet och lasa filtret for automatisk toning pa
plats.
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RENGORING

Rengor hjalmen genom att torka den med en mjuk och torr trasa. Rengér kassettens ytor
regelbundet. Anvand inte starka rengéringsmedel.




RESERVDELAR

%bjekt— Slit- och reservdelar Reservdelsnummer
AB60 framre tacklins, klar 0700 600 880
1 A60 framre tacklins, gul 0700 600 881
A60 framre tacklins, klar HD 0700 600 882
A60 framre tacklins, gul HD 0700 600 883
Sentinel A60 hjalimskal 0700 600 863
2- Sentinel A60 Air-skal med luftkanal 0700 600 864
Batterier, 2 st CR2450 Referens
Filter for automatisk toning (exkl. batterier) 0700 600 865
Inre tacklins (121,5 x 74,5mm) 0700 600 866
6 F__O'rsto_ringsglasram (levereras med N/A
forstoringsglas)
Huvudbindsle for A60 (inklusive svettband) 0700 600 867
7 Huvudbindsle for A60 Air (inklusive svettband) [0700 600 868
Framre svettband (panna) med ESAB-logotyp {0700 600 869
Forstoringsglas +1,0 diopter 0700 600 872
Forstoringsglas +1,5 diopter 0700 600 873
Forstoringsglas +2.0 diopter 0700 600 874
Forstoringsglas +2,5 diopter 0700 600 875




FELSOKNING

Ojamn toning eller avblandning

Kontrollera att justeringen framat/bakat for huvudbindslet ar installd pd samma lage pa bada
sidorna av huvudbindslet. Detta sakerstaller korrekt och lika avstand mellan ADF och
anvandarens ogon.

ADF tonar inte ned eller flimrar
1. Om den framre tacklinsen ar smutsig eller skadad (byt tacklins).
2. Sensorerna ar smutsiga (rengor sensorns yta).
3. Svetsstrommen ar for Iag (justera kanslighetsnivan till en hogre niva).
4. Kontrollera batteriet och verifiera att det ar i gott skick och korrekt installerat. Kontrollera
aven batteriets ytor och kontakter och rengér vid behov.
Se avsnittet om INSTALLATION AV BATTERI i den har handboken.

Langsamt svar
Drifttemperaturen ar for 1ag (anvand inte vid temperaturer under -5 °C eller 23 °F).

Dalig syn
1. Framre/inre tacklins eller filtret &r smutsigt (byt lins).
2. Otillrackligt omgivande ljus.
3. Skuggnummer &r felaktigt installt (aterstall skuggnumret).
4. Kontrollera att skyddsfilmen tagits bort fran den yttre tacklinsen innan den anvéands for

forsta gangen.

Svetshjalmen sitter ostadigt
Huvudbindslet ar inte korrekt justerat (justera huvudbindslet igen) eller ar skadat (byt ut
huvudbindslet).
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ESAB AB ESAB Corporation
Lindholmsallén 9 2800 Airport Road
Box 8004 Denton, TX 76207
402 77 Goéteborg USA
Sverige Tel: +1 800 378 8123

Tel: +46 (0)31 50 90 00

Kontaktinformation finns p& esab.com
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ESAB Holdings Ltd

322 High Holborn

WCL1V 7PB

London, Storbritannien
Tel: +44 (0) 1992 768515

manuals.esab.com
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